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1 TECHNICKA SPECIFIKACE

1.1 Tabulka parametra
Typ ohrivace NB TCE 200 S NB TCE250S | NBTCE300S | NBTCE400S | NB TCE 500 S
Uzitny objem [L] 188 228 271 383 447
Nejvy3si dovoleny tlak nddoba / vyménik PS [bar] 10/10
Nejvy3si dovolend teplota nadoba / vyménik TS [°C] 90/ 110
Doporucena teplota v nadobé [°C] 60
Teplosménna plocha vymeéniku DN25 [m?] 2,0 3,0 3,5 4,0 5,5
Objem vyméniku [L] 9 14 16 18 23
Wkon ohfevu vyménikem z 15 °C ha 60 °C pfi priitoku 1,7 m?/h [kW] 18 23 25 27 30
Doba ohfevu vyménikem z 15 °C na 60 °C pi pratoku 1,7 m*/h [min] 29 28 30 40 41
Teplotni spad vyméniku [°C] 60/49 60/47 60/46 60/44 60/42
Tlakova ztrata vyméniku pfi pratoku 1,7 m/h [kPa] 20 30 35 38 47
Hmotnost prazdného ohftivace [kg] 56 65 74 98 112
Elektrické topné téleso ohfivace 2,4 kW / 3x230V~| 4,5 kW /3x230 V~ /50 Hz 6,0 kW / 3x230 V~ / 50 Hz
Doba ohfevu vody el. télesem z 15 °C na 60 °C [h] 4,5 2,75 3,25 3,5 4.0
Vykon smisené vody pti 40 °C [L] 353 429 509 720 840
Statickd ztrata za 24 hodin [kwWh/24h] 1,5 1,8 2,0 2,3 2,7
Teplotni ztrata izolace za 24 hodin [°C] 7 7 6,5 5 5

1.2 Popis ohfivace

Ohftivac vody NB TCE umozriuje svou konstrukci ekonomickou pfipravu teplé uzitkové vody (TUV) a jeji akumulaci. Pro ohrev lze zvolit

rdzné typy kotl(, Ustfedniho vytapéni, obnovitelnych zdrojd energie (tepelna
Cerpadla, solarni kolektory) a jejich kombinace. Svym jmenovitym vykonem
(viz Tabulka parametrll) zarucuji dostatecné mnozstvi TUV pro bytové
jednotky, provozovny, restaurace a podobna zafizeni.

Ohfivac vyuziva kombinovaného ohfevu tepelnym vyménikem napojenym
na topny okruh a elektrického topného télesa s vlastni regulaci. Po dosazeni
zvolené teploty v nadobé se ohtev automaticky prerusi a ohfata voda v
zasobniku je pripravena k okamzité spotiebé. V nadobé je neustale tlak
vody z vodovodniho fadu. Pfi otevieném ventilu teplé vody misici baterie
vytékd voda z ohtivace vytlacovand tlakem studené vody z vodovodniho
radu. Tepld voda odtéka horni ¢asti a pritékajici voda zlstava ve spodni
Casti ohtivace. Tlakovy princip umoznuje odbér teplé vody v libovolném
misté od ohfivace.

Nadoba ohtivace je vyrobena z plechu a den z jakostni nerezi AISI 316 L a
je zkousSena pretlakem 14,5 bar. K nddobé jsou pfrivareny tti stavitelné
stojiny (stojaté provedeni) nebo konzola a opérny bod (zavésné provedeni).
Uvnitf nadoby se nachazi teplovodni vyménik zakruzeny z vinité trubky
vyrobené z jakostni nerezi AISI 316 L a topné téleso s vlastni regulaci. Dale
je nddoba osazena hrdly pro vstup a vystup vody, jimku, teplomér a
anodovou ochranu. Z ¢ela nadoby je navaren zemnici Sroub. Toto vSechno
je podle objemu nadoby budto zalito v polyuretanové (PUR) péné o sile
min. 50 mm a opatfeno obalem a kryty z PVC.
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Legenda:

1. Nadoba ohfivace 10. Jimka pro teplotni ¢idlo

2. Vstupni hrdlo studené vody 11. Teplomér

3. Vystupni hrdlo teplé vody 12. Mg anodova ochrana

4. Trubkovy vyménik 13. Zemnici Sroub

5. Vstupni hrdlo topné vody 14. Stojina stavitelna

6. Vystupni hrdlo topné vody 15. lzolace z tvrzené PUR pény
7. Univerzalni hrdlo 16. PVC obal izolace

8. Hrdlo pro topné téleso 17. Plastovy kryt horni/dolni
9. Elektroinstalace s regulaci

13
Obr. 1 NB TCE 200 - 500 S - popis

10
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1.3 Vykresova dokumentace

Obr. 2 NB TCE 200 - 500 S - fez

—a

80

Obr. 3 NB TCE 200 - 500 S - pohled zespodu

1.4 Rozmeérova tabulka
Typ nadrze NB TCE 200 S NB TCE 250 S NB TCE 300 S NB TCE 400 S NB TCE 500 S
A (mm) 1330 1 580 1830 1705 1 955
D, (mm) 480 480 480 600 600
D, (mm) 595 595 595 700 700
C (mm) 345 345 345 405 405
E (mm) 560 800 960 880 1 080
F (mm) 220 260 300 300 500

V pfipadé, Ze je tento ohfivac vyroben na zakazku dle pozadavk zakaznika (tzn. odliSné rozmisténi vstupnich a vystupnich
hrdel, odliSna hodnota el. vykonu, atd.), avSak se stejnymi materidlovymi vlastnostmi a funkcemi, fidi se tento ohfivac

zavazné obecnymi pokyny vyplyvajici z toho navodu na montaz, obsluhu a tdrzbu.
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2 ECOLABELLING

V z4ti 2015 vesla v Géinnost opatfeni ekodesignu ohtivacl a zasobnikd teplé vody definovaného v Natizeni komise EU €. 814/2013,
na zakladé smérnice 2009/125/ES. Cilem této smérnice je snizovat spotfebu energie a zaroven zvysovat podil obnovitelnych zdrojd
v ramci Evropské unie. Pojem ekodesign, ktery zavadi vySe uvedena smérnice, uréuje minimalni parametry, které musi dany
vyrobek spliovat, aby bylo moZzné jej prodavat na trhu Evropské unie. Ekodesign samotnych vyrobk( je pak nastavovan tak, aby byl
vyrobek vzdy optimalizovan k vlivim na Zivotni prostredi pfi zachovani vsech jeho dulezitych funkci.

Soucasné v navaznosti na ekodesign vesla v platnost i povinnost oznacovat vyrobky energetickymi stitky (ecolabelling), ktery je
definovany v Nafizeni komise EU ¢. 812/2013, na zadkladé smérnice 2010/30/EU. Toto nafizeni stanovuje pozadavky na uvadéni
spotreby energie na energetickych Stitcich a poskytovani doplrikovych informaci o vyrobku u ohfivact vody o jmenovitém tepelném
vykonu £ 70 kW a zasobnik( teplé vody s uzitnym objemem < 500 litrd. Mezi hlavni dGvody zavedeni energetickych Stitkd neni jen
snizeni energetickych hodnot a zlepsSeni vlivi na Zivotni prostredi, ale také rychly prehled u jednotlivych vyrobka.

2.

=

Popis energetického stitku ohfivace

| o0 |
| |ENERG DD

2oty

Na energetickém Stitku jsou uvedeny tyto informace:

ROLF ANTIKOR
- ochrannd znamka dodavatele

NB TCE 250 S

NB TCE 250 S
- identifikacni znacka modelu pouzivana dodavatelem

¥

XL
- deklarovany zatézovy profil

>

7

C
- tfida energetické ucinnosti ohfevu vody

ﬂ

4218 kWh/annum
- rocni spotfeba elektrické energie vyjadrena konecnym mnozstvim spotrebované
energie v kWh
(" ) 15dB
@ 4 218 - hladina akustického vykonu ve vnitfnim prostreni
15 kWh/annum piktogram s penézi
\_ y, - ohtivac vody, ktery je schopny pracovat pouze v dobé mimo Spicku
)
9
3
-/
L2017 812/2013J

Obr. 4 Energeticky stitek

2.2 Vysledky méfeni a vypocti technickych parametr( ohfivace
Typ ohfivace NBTCE200S | NBTCE250S | NBTCE300S | NBTCE400S | NB TCE 500 S

Denni spotfeba el. energie Q .. (kWh) 19,485 20,366 21,185 22,731 23,183
Deklarovany zatézovy profil XL XL XL XXL XXL
Trida energetické ucinnosti ohfivace C ® @ C @
Hladina akustického vykonu L,, (dB) 15 15 15 15 15
Energeticka Gcinnost ohfevu vody n . (%) 38,9 39,1 40,1 40,8 41,4
Rocni spotreba el. energie (kWh/annum) 4244 4 318 4 371 5022 5 145
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3 MONTAZ OHRIVACE

Ndadobu Ize umistit v provoznich mistnostech nebo na volném prostranstvi. Pri umisténi nadoby se musi dodrzet bezpecénostni
predpisy, normy a hlediska pozarni ochrany. Nadoba musi byt umisténa tak, aby byl umoznén pristup ke vSsem ¢astem nadoby jak
z vnitini, tak z vnéjsi strany a stejné tak i k armaturam pfi provadéni revizi, zkousek, oprav, Cisténi a udrzby. K vyrobnimu stitku
musi byt umozZnén pristup pro udrzeni jeho trvalé Citelnosti.

Nadoba musi byt umisténa na podpérach, na inosnych zakladech nebo podlahach, které jsou dimenzovany pro zatizeni pti pIném
objemu nadoby. UloZeni nadoby musi byt vyreSeno tak, aby nadoba mohla byt pfi opravach premisténa.

Kazdy zasobnik umozZnuje dodatecné sefizeni polohy.

C Provedeni vSech elektroinstalacnich i potrubnich praci, sefizenim a uvedenim do provozu je nutno povéfit prisluSnou
odbornou firmu!

3.1 Pokyny pro provedeni instalatérskych praci Vodo-topo

Instalace potrubi musi odpovidat €SN 060310, €SN 060320 a €SN 060830. Kazdy samostatné
uzaviratelny ohfivac uZitkové vody musi byt na pfivodu studené tlakové vody opatien M
uzavérem (U), zkusebnim kohoutem (Z), zpétnym ventilem nebo zpétnou klapkou (K), « u
pojistnym ventilem (P) a tlakomérem (M). <t <t
Pfiklad zabezpecovaciho zafizeni na pfivodu studené vody je uveden na schematickém %Z
nacrtu viz obr. 5. Je dovoleno poutzit i kombinovanou armaturu sestdvajici z pojistného a

zpétného ventilu, pficemz jmenovity primér pojistného ventilu je DN20.

Obr. 5 Instalace potrubi

V prabéhu ohfevu vody v ohtiva¢i dochazi k odkapavani vody z pojistovaciho ventilu, proto je nutno provést jeho instalaci tak, aby
tato voda mohla odtékat do odpadu. V pfipadg, Ze je v privodnim potrubi studené vody vyssi tlak nez 10 bar, musi se pred pojistny
ventil zaradit redukéni ventil pro snizeni tlaku privadéné vody.

3.2 Pokyny pro pfipojeni nadoby k topné soustavé

Ohfivac se umistuje na zem vedle topného zdroje nebo v jeho blizkosti. Topny okruh se pfipoji na oznacené vstupy a vystupy vyméniku
ohfivace a v nejvyssim misté se namontuje odvzdusiovaci ventil. Pro ochranu Cerpadel, trojcestného ventilu, zpétnych klapek a
proti zanaseni vyméniku je nutné do okruhu zabudovat filtr. Doporucujeme pred montazi topny okruh proplachnout. VSechny
pfipojovaci rozvody fadné tepelné zaizolujte. Pokud bude systém pracovat s pfednostnim ohfevem TUV pomoci trojcestného ventilu,
postupujte pfi montazi vidy podle navodu vyrobce trojcestného ventilu.

Mezi ohfivac a zpétnou klapku je nutno zabudovat expanzni nadobu, ktera zabrani propousténi pojistného ventilu pFi
& nahfivani vody a tlakovému namahani materialu nadoby. Tato expanzni nadoba musi byt dimenzovana na tlak 10 bar a
velikost musi byt odpovidajici ke zvolenému objemu ohfivace (navrhuje technik TZB).

@ Vyrobce doporucuje nainstalovat na vstup studené vody (pomoci T-kusu) vypoustéci ventil pro snadné vyplachovani nebo
vypousténi ohfivace. Dimenzi vypoustéciho ventilu je nutné zvolit dle velikosti armatury.

3.3 Pokyny pro provedeni elektroinstalace

Montaz elektrické instalace provadi pouze kvalifikovani pracovnici dle vyhlasky 50/78 Sbh. s ohledem na platné zakony. Schéma pro
zapojeni 1-fazové topné spirdly s 1-fazovym termostatem je znazornéno na obrazku ¢. 6. Zapojeni 3-fazové topné spiraly s 1-fazovym
termostatem je vyobrazeno na obrazku €. 7 a zapojeni 3-fazové topné spirdly s 3-fazovym termostatem naleznete na obrazku ¢. 8.
Nejvhodnéjsim kabelem pro pFipojeni el. ohfivace na sit NN je typ CYKY, pficemz prirez a pocet Zil volime s ohledem na typ zapojeni,
prikon topného télesa, velikost a charakteristiku jisticiho prvku. Problematiku jisténi fesi komplexné CSN 354171 a CSN EN 60898.
Ulozeni kabelu provadime u starsich siti TN-C dle p&ivodni CSN 341050, u novych instalaci v provedeni sité TN-S dle €SN 332000-5-52.

L1L2L3 NPE (TN-S)

g98°8 PRIVODNT OQ|| PRivoDNI 000000 PRIVODNI
00 o:‘?E SVORKOVNICE 83 &6 o'g—ﬂ SVORKOVNICE 38 g $ Og SVORKOVNICE
DOUTNAVKA I g
230V uﬂ | L‘
69 DOUTNAVKA
TERMOSTAT roeo_.. TERMOSTAT __ )\ oy €9 TERMOSTAT + TEP. POJISTKA
+ TEP. POJISTKA
1m‘:+ TEP. POJISTKI: i A A 3 . Blﬁl\s ﬁ\ﬁ
! ]
PN S e 7] 921\}15 E w2
— = = 3 B 5 H
TOPNETELESO ) = / = TOPNE TELESO =
SVORKA PRO PRIIﬁNI’ h SVORKA PRO PRIPOJEN = / =
DOPLNUJICIHO POSPOJOVANT DOPLNUJICIHO POSPOJOVANI SV?RK’A'PRO PR'POJENl” )
= rornE TELESO DOPLNUJICIHO POSPOJOVANI
Obr. 6 Zapojeni topné spirdly 1-f Obr. 7 Zapojeni top. spirdly 3-f Obr. 8 Zapojeni top. spirdly 3-f
s termostatem 1-f s termostatem 1-f s termostatem 3-f
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Je nezbytné nutné, aby bylo provedeno dopliujici galvanické
pospojovani a uzemnéni mezi zemnicim Sroubem nadrze (1), vSemi
kovovymi ¢astmi privodniho potrubi (4) pfes bernardovu zemnici
svorku (2) a sbhérnici PE hlavniho vypinace nebo instalacni krabice
(5). Toto pospojovani provedeme zeleno-Zlutym vodi¢em CY o priiezu

min. 6 mm (3). Zemnici Sroub (1) je umistén z¢ela na nadobé. Vice
viz obr. 9.

V pripadé, Ze ohfivac bude umistén v koupelné, pradelné nebo
jiném prostoru se zvysenou vlhkosti, je nutné pro jeho umisténi
zvolit vhodné misto s ohledem na kryti elektroinstalace IP-45.

V tomto pfipadé je bezpodminecné nutné, aby byl pouzit proudovy
chrani¢ dle €SN 33 2000-7-701.

zemnici Sroub nadrze vstup SV
Bernardova zemnici svorka vystup TV
zemnici Cu vodic (zelenoZluty) cirkulace

vstup topné vody
0. vystup topné vody

potrubi
zemnici sbérnice

hANEol o o
Sweo~No

UVEDENI OHRIVACE DO PROVOZU

Obr.9 NBTCE 200-500S J—
Ochranné el. pospojovani

Uvedeni do provozu je mozné po jeho pfipojeni na vodovodni fad, po prezkouseni spravné funkce pojistného ventilu a po bezpecném
pfipojeni na elektrickou sit.

4.1

Postup uvedeni ohfivace do provozu

e  Zkontrolovat vodovodni instalaci v€etné pfipojeni k teplovodni otopné soustavé.

e  Otevfit ventil TUV vytokové baterie pfipojeny na rozvod TUV z ohfivace.

e  Otevfit uzaviraci ventil na pfivodu studené vody do ohftivace.

e Po naplnéni ohfivace vodou - za¢ne vytékat studena voda z oteviené vytokové baterie - uzavrit ventil TUV u této baterie.

e  Prekontrolovat tésnost vsech novych spojli zhotovenych pfi pfipojovani zasobniku na potrubni rozvody.

e  Pfiohrevu uzitkové vody tepelnou energii z teplovodni otopné soustavy otevrit ventily na vstupu a vystupu topné vody, pfipadné
odvzdusnit vymeénik. Pfi zahajeni provozu zasobnik proplachnout az do vymizeni zakalu.

e Nastavit termostat na zvolenou teplotu (z vyroby nastaveno na 60 °C), zapnout hlavni vypinac.

e  Pro ohfev vody elektrickym topnym télesem zapnout spinac¢ a zkontrolovat spravnou ¢innost celého systému. Kontrolka
elektroinstalace signalizuje probihajici ohfev vody.

e  Po ohfati vody na nastavenou teplotu svételna kontrolka zhasne.

e Béhem ohtevu vody dochazi k mirnému kapani vody z pojistného ventilu zplsobené zvétsovanim objemu vody pfi ohfevu. Jedna
se 0 bézny jev.

e  Po dosazeni poZzadované teploty ohfevu kontrolka termostatu vypne a kapani prestane.

> > >

Pfed uvedenim ohfivace do provozu musi byt bezpecné pfiSroubovany plastovy kryt na elektrické instalaci, aby

zamezoval pFistupu k elektrickym rozvodiim pod napétim.

Nikdy nepouzivejte ohfivaé, pokud je pravdépodobné, Ze voda v nadobé je zmrzla! MizZete tim poskodit cely ohfivaé

vody.

V pripadé delSiho nepouzivani ohfivace je nutné vypustit vodu z nadoby. Zabranite tim poskozeni ohfivace.
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4.2 Postup pfi odstaveni ohfivace z provozu

e Vlypnout privod elektrického proudu (vypnutim jisti¢e, proudového chranice nebo prislusného spinace).

e  Zavrit pfivod teplé vody z otopné soustavy.

e  Zastavit pfivod studené vody do ohfivace.

e  Otevrit kohoutek teplé vody na nejblizsi baterii, aby ohfiva¢ dostal vzduch.

e Vypustit ohfivac pres vypoustéci hrdlo nebo pres vypoustéci ventil nainstalovany na potrubi (vstup studené vody).

@ Pro opétovné zprovoznéni je nutno opakovat postup uvedeni do provozu.
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ohtiva¢ nesmi byt v zadném pripadé uveden do provozu bez zabudovaného pojistného ventilu a tento nesmi byt
A v pribéhu uZivani spotfebi¢e demontovan!
Funkénost pojistného ventilu musi byt v intervalu 1x za mésic prekontrolovana.

5.1 Zkouska pojistného ventilu

Pojistny ventil je nutno provérit kratkodobym odpusténim vody. K tomu slouzi ventil nainstalovany na bezpecnostni armature. Ru¢nim
otocenim popf. stisknutim ventilu odpustime vodu do odpadu. Voda musi prestat vytékat po jeho uvolnéni. Po této zkousce dojde
ohrfevem ke zvyseni tlaku v nadrZi a voda mize odkapavat. Po odpusténi vody a tim sniZeni tlaku v zasobniku/ohtivaci musi toto
odkapavani ustat. Pokud se tak nestane, jedna se o poruchu ventilu a je nutno provést neprodlené opravu ventilu odborné zpuisobilou
firmou.

5.2 Zkouska termostatu

Termostat ohfivace je nutno nastavit tak, aby nebyla na instalovaném teploméru v Zadném pfripadé prekrocena pracovni teplota
uvedena na vyrobnim stitku (max. 65 °C). Pfi dosaZeni této teploty musi dojit k odpojeni topnych tyci termostatem. Elektricky ohfev
je indikovan svicenim signalky na krytu elektroinstalace. Tento zpUsob kontroly je nutné provadét v mési¢nim cyklu, jednou rocné pak
odborné zpUsobilou osobou nebo firmou.

Pokud je ohrev v ¢innosti i po dosazeni cilové teploty nastavené na termostatu, je nutno neprodlené kontaktovat odbornou firmu
nebo vyrobce a ohfiva¢ okamzité odpojit od elektrické sité.

C Je nepfipustné vyrazovat z provozu tepelnou pojistku, ktera prerusuje privod elektrického proudu k topnému
télesu, stoupne-li teplota vody v oh¥ivaci pfi poruse termostatu nad 90 °C.

5.3 Rozbor kvality vody

Vyrobce doporucuje jiz pred instalaci zasobniku provést rozbor kvality vody, protoze kazdy material ve styku s vodou je ji ovliviiovan a
to dle jejiho slozeni a obsahu latek v ni rozpustnych ¢i pfitomnych. Voda s vy$sim obsahem soli, vapniku a hor¢iku po zahfati na 60 °C
zplsobuje ve vétsi mife vznik usazenin a inkrustaci ve formé vodniho kamene. Jedna se o nevratny jev, ktery ma za nasledek zhorseni
funkénosti celého zafizeni a podstatné snizeni Uc¢innosti.

Kvalita vody vstupujici do nerezové nadoby by neméla presahnout tyto parametry:
Vapnik (Ca) + Hoféik (Mg) = 1,25 mmol/I

Zelezo (Fe) = 0,2 mg/I

Mangan (Mn) = 0,05 mg/|

Chlér (CI) = 0,03 mg/I

Chloridy = 100 mg/I

Tvrdost vody < 7 °dH (némeckych stupid tvrdosti)

N

Prekroceni téchto parametrli ma zasadni vliv na Zivotnost nerezové nadrze. Dojde-li k poskozeni vnifni ¢asti nadoby z
téchto uvedenych divodu, zaruka na nerezovou nadobu zanika.

Pokud se jedna o vodu urc¢enou k ohfati v nadobé, ktera nesplfiuje uvedené parametry, je nutno zapojit pfed ohtivac¢ na pfivodni
potrubi studené vody mechanicky filtr a nainstalovat vhodnou Upravnu vody.

Problematikou Upravy vody se zabyvaji odborné specializované firmy. Informace o téchto specialistech vdm poskytne vyrobce nebo
prodejce ohfivace.
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6.1 Odkalovani nadoby ohfivace

Opakovanym ohievem vody se usazuji uvniti nadoby zasobniku nedistoty a mineraini latky. Citéni téchto latek se provadi vyplachem
tlakovou vodou pres hrdlo pro privod studené vody, popt. pres vypoustéci hrdlo. Toto CiSténi je nutno provadét v intervalu 1x rocné
od uvedeni zasobniku do provozu. UzZivatel, u kterého obsahuje pouZzivana voda zvysené mnozstvi vapniku, soli a horciku, by mél toto
Cisténi provadét v intervalu 1x za pul roku.

6.2 Dezinfekce média ohfivace

Nadoba zdsobniku je konstrukéné navrZzena a prizplsobena pro zajisténi teplotni dezinfekce vstupniho media v rozsahu teplot
uvedeném na vyrobnim stitku zdsobniku. Chemicka dezinfekce a pripadné davkovani Cisticich a dezinfekénich prostfedkl nebo
jinych latek podobného charakteru je zakdzano. Zasobnik neni navrzen a prizpGsoben k davkovani ani michani téchto chemikalii.
Davkovaci zafizeni chemické dezinfekce musi byt pfipojeno za nadrz do cirkulaéniho potrubi nebo do jiného zasobniku uréeného
pro michani nebo davkovani. Davkovand chemikdlie tak do nddrze musi pfichazet vidy rovnomérné promichana s médiem, nikoliv
v koncentrované formé nebo v nedostatecné smichané podobé.

6.3 Ochrana proti galvanické a elektrolytické korozi

Soucasti kazdého nerezového ohfivace je ochrana proti galvanické a elektrolytické korozi prostfednictvim magnesiové anodové tyce.

6.3.1 Magnesiova anodova tyc

Zivotnost magnesiové anodové ochrany nelze presné uréit, protoze zavisi na kvalité vody vstupuijici do nadoby. Proto je nutné tuto
ochranu vizudlné kontrolovat v intervalu 1x za pal roku od uvedeni do provozu. V pripadé Ubytku vétsi ¢asti magnesiové anodové tyce
je nutno provést vyménu za novou.

Vyména Mg anody se provadi jednoduchym zplsobem. Vypusti se ¢ast nadoby tak, aby hladina vody v nadobé byla pod urovni
anodové ochrany. Pak se odsroubuje mosazna zatka s napisem ,,Anodova ochrana“ a vytahne se zbytek anodové tyce ven z nadoby.
Tento zbytek se nasledné vysroubuje z mosazné zatky a misto néj se nasroubuje nova Mg anodova tyc¢. Nova ty¢ se opét vsune do
nadoby a zatka se zasroubuje.

Magnesiovou anodovou ty¢ Ize objednat u vyrobce nebo u dodavatele nerezovych ohftivaca.

6.4 Likvidace obalového materialu a nefunkéniho vyrobku

Za obal, ve kterém byl vyrobek dodan, byl uhrazen servisni poplatek za zajisténi zpétného odbéru a vyuziti obalového materialu.
Servisni poplatek byl uhrazen dle zdkona €. 477/2001 Sb. ve znéni pozdéjsich predpist u firmy EKO-KOM, a.s. Klientské ¢islo nasi
firmy je EK-P04070004. Obaly z ohfivace vody odloZte na misto urcené obci k ukladani odpadu. Vyrazeny a nepouzitelny vyrobek
po ukonceni provozu demontujte a dopravte do strediska recyklace odpadu (sbérny dviir) nebo kontaktujte vyrobce.




